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A Eurostar/Duplicopy comecou suas operacdes em 27 de maio de 1976 e, neste momento, se
destacacomo umadas principaisempresas no setor grafico do Brasil.

Transformou-se em uma entidade cidada engajada e socialmente conectada a clientes, forne-
cedores e funcionarios, impulsionada pela inovacao e focada no setor grafico de maneira agil e descom-
plicada, mantendo um continuo esfor¢co em prol do desenvolvimento sustentavel e da sélida lideranca
no mercado.

A Eurostar/Duplicopy enfrenta o desafio constante de produzir, importar e explorar novos
mercados, oferecendo produtos de alta qualidade, além de estar sempre em busca de inovagdes para
servirde maneira eficiente o setor grafico.

A Eurostar/Duplicopy oferece em sua gama de produtos quimicos que possuem certificacdes
da Fograelsega, proporcionando aos seus clientes um padrao elevado de qualidade e confianca.

No ano de 2023, a Eurostar/Duplicopy entrou no universo digital ao se tornar um Revendedor
Autorizado da Xerox, oferecendo solugcdes em dispositivos para impressao digital, além de software.

A Eurostar/Duplicopy opera em todo o territorio brasileiro, com presenca em todas as 26 unida-
des federativas e no Distrito Federal, contando com uma equipe de representantes e distribuidores que
mantém estoque local disponivel para pronta entrega.
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A Eurostar tem em seu Portfolio
Produtos Quimicos Certificados

FOGRA - O objetivo dessa associagao é o de
promover uma engenharia de impressao e
suas tecnologias futuras nos campos de
pesquisa, desenvolvimento, aplicagdes e
transferir os resultados a industria grafica
para o uso pratico. Esse certificado define
procedimentos e fixa o grau de qualidade e
aceitacao de produtos e equipamentos
utilizados no mercado grafico e, isso é feito
apdés uma severa bateria de testes para,
entdo, ser enquadrado nos padrbes de
qualidade exigidos.

Para conseguir estes objetivos a Associagao
mantém seu proprio Instituto com uma
equipe que inclui engenheiros quimicos,
fisicos e pesquisadores e, € mantida por 500
membros, pela Federacdo Alema da indus-
tria grafica, pelo Governo Federal Alemao e
pela Federacdo Alema de Associacdes de
Pesquisas Cooperativas AIF. Possui oito
comités técnicos que sao responsaveis por
varios topicos de especialidades, onde
relnem-se especialistas da indUstria grafica
e fabricantes de equipamentos graficos para
definirem problemasaserem estudados.

O Instituto ISEGA / Alemanha destina-se a
garantir que determinados produtos
possam ser utilizados em contato com
alimentos.

O Instituto ISEGA analisa uma série de
elementos nocivos a saude que possam ser
utilizados no processo produtivo e, se nada
encontrado é validada a certificagao.

EUROCLEAN 60 N PLUS

Solvente para remocao de tinta e Solucdes de
Fonte, a partir de agora comercializados pela
Eurostar/Duplicopy, podem sem nenhum
risco ser utilizados no processo de impressao
deembalagensdealimentos.
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Solucoes
de Fonte

A Solugdo de Fonte é um concentrado
gue é adicionado a agua para conferir-lhe
caracteristicas especificas para o processo
deimpressao.

E composta por iniumeros produtos
guimicos de acordo com cada fabricante ou
aplicagao. A maioria das solugdes de fonte
encontradas no mercado sao compostas por
quatroingredientes basicos, sendo:

-um acido: para ajustar o pH da solugao;

- agente tensoativo ou surfactante: ajuda
a quebrar atensao superficial e interfacial da
agua;

- agente condicionador: para minimizar a
acao corrosiva do acido sobre oaluminio;

- goma arabica: para aumentar a afinida-
de doaluminiocom a dgua e proteger contra
oxidagao nas paradasde maquina.

Além da goma e do acido, a Solucao de
Fonte pode conter nitrato de magnésio
(agente tampdo e anticorrosivo), alcool
(agente tensoativo), cloreto de cobalto
(estimulador de secagem), acido citrico
(reduz a sensibilidade da chapa), silicone
(reduz a tensao superficial da dgua e auxilia
no desprendimento da blanqueta) e outros
produtos como: agentes fungicidas, bacteri-
cidas,antiespumantesetc.

Alcool ou Substituto de Alcool

A utilizacao de alcool, normalmente o
isopropilico ou algum produto que o substi-
tua serve para quebrar a tensao superficial
daagua.

Embora muitas Solugdes de Fonte
possuam agentes tensoativos, para algumas
impressoras que trabalham com sistema de
molha continua é recomendado o uso do
alcool isopropilico ou algum outro produto
que o substitua. Nao é indicado para siste-
mas de molha que trabalham com moletom,
spray ou turbo.

A queda da tensao superficial tem por
objetivo reduzir o volume de solucao por area
de umectacao, pois assim trabalha-se com
menos liquido para uma mesma area da
forma. Esta acao resulta na reducao da
emulsificagao entre agua e tinta, aumento
do brilho da tinta e redugdo da abertura dos
substratos celuldsicos, tais como papéis e
cartoes.

Os beneficios da redugao da tensao
superficial sao:

- Ajuda a cobrir uma area maior com o
mesmo volume de umectante;

-Aumenta orendimentodasolucao;

- Reduz problemas de registro das cores
por menor aberturadosuporte;

- Ajuda no processo de secagem inicial e
finaldatinta;

- Melhora a aceitagcao de uma cor sobre a
outra (trapping).

O alcool isopropilico desempenha um
papel importante durante o processo de
impressao. Suas principaisfinalidades séo:

- Reduzir a tensao superficial da agua,
melhorando a umectacao da forma e
permitindo a aplicacao de uma pelicula de
aguamaisuniformeefina.
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- Aumentar a viscosidade da agua,
permitindo melhor transporte e entrega de
dgua pelarolariade borracha.

O alcool isopropilico € um étimo tensoati-
VO, porém, por se tratar de um produto com
alto impacto ambiental, ocupacional e ser
controlado por leis federais, cada vez mais as
empresas procuram substitui-lo por outros
produtos tensoativos, que sdo conhecidos
como substitutosdo alcool.

Os substitutos do alcool no geral sao
menos volateis (evaporam menos), melho-
rando o aspecto ambiental e de saude.
Alguns substitutos reduzem a tensao super-
ficial com eficiéncia similar ao alcool
isopropilico.

Em alguns casos pode-se perceber, ao
utilizar substitutos de alcool, maior tendéncia
a formacdo de espuma na solucdo. Outro
ponto importante é a diferenca da densidade
que a solugado quando com alcool e quando
com substituto: os substitutos ndo aumen-
tam a densidade como o alcool. Entao,
durante aimpressao € normal o impressor ter
que trabalhar com um giro maior do rolo
alimentador para compensar a densidade
menor da solucdo, o que nao significa
necessariamente que esta trabalhando com
mais dgua nachapa.

Controles de Processo

Os controles de processo visam verificar
as caracteristicas e dosagens dos produtos
utilizados para a formulagao da solugao de
molha (dgua, Solucao de Fonte e alcool ou
substituto), assim como a contaminacao da
solucao de molha durante sua utilizagcao na
impressora.

Dentre os principais controles durante o
processo temos:

-controle na preparacao da mistura entre
agua, Solucdo de Fonte e alcool;

- controle da condutividade durante o
processo;

-controle do pHdurante o processo;

- controle da temperatura durante o
processo;

- limpeza do sistema de refrigeragao
(gela-deira).

Controle na preparacao
da mistura entre agua, Solugéo
de Fonte e Alcool

A preparacao da solu¢ao de molha requer
uma série de cuidados quanto a dosagem e aos
produtos utilizados, pois produtos com
caracteristicas incorretas ou dosagens erradas
comprometeraootrabalhodeimpressao.

Muitos equipamentos ja fazem a prepara-
¢cao de maneira automatica, realizando as
dosagens dos produtos, diminuindo o
trabalho do operador, em outros casos o
operador tera que realizar a dosagem e a
mistura. Para ambos os casos € indicado
verificar ositens abaixo:

-a dgua ndo pode ter um alto teor de sais
minerais (como por exemplo dagua de pogo),
sua dureza deve estar preferencialmente
entre 8° e 12°dH. Caso necessario utilizar
agua destilada ou desmineralizada;

- 0 percentual de Solucao de Fonte deve
ser de acordo com as recomendagdes do
fabricante, normalmente entre 2,5 e 5%
(verificar no roétulo da solucdo que for
utilizar);

- realizar os calculos de porcentagem e
utilizar copos graduados para verificar os
volumes de agua, Solucao de Fonte e alcool
ou substituto (quando usados) para a
mistura quando feita de formma manual;

- utilizar recipientes e copos graduados
limpos para que nao haja contaminacao;

- utilizar um condutivimetro para verificar
se a mistura preparada estd conforme um
padrao de referéncia esperado; (tratando-se
do uso de dosador automatico, confirmar
seu perfeitofuncionamento);
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- utilizar um alcodbmetro para verificarse o
percentual de dlcool estd dentro do esperado
(emsetratando do usododosadorautomati-
co, confirmar seu perfeito funcionamento);

- utilizar um termdmetro para verificar a
temperatura da solugcdo preparada etambém
periodicamente durante o processo.

Dosadores automaticos funcionam de
acordo com a definicdo dada pelo operador.
Os percentuais de Solucdo de Fonte e do
alcool serdao apresentados mediante a
quantidade de entrada de dgua na geladeira.

Quando o nivel de solugdo vai reduzindo,
por estar sendo consumida no processo, o
sistema baixa a bdia e permite a entrada de
agua. Essa agua ao passar pela tubulagao
puxa a Solugao de Fonte de acordo com o
percentual ajustado, através de sistema de
arrasto. Por exemplo, se o ajuste da dosagem
da Solucao de Fonte estiver em 3%, ao passar
100mI de dgua pela tubulagdo serd arrastado
3mlde Solugao de Fonte juntocomaagua.

O &lcool costuma ter um sistema de
dosagem independente. Durante o processo
0 alcool evapora, entao um sistema detecta,
por uma bdia especifica que verifica a
densidade da solug¢ao ou por um sensor, que
ovolume de aguareduziu e injeta maisalcool
na mistura.

Quando ¢ feita a substituicao do alcool
deve-se utilizar dosador especifico para o
substituto ou ser feito o ajuste de compensa-
caonaescaladodosador dealcool.

Controle da condutividade
durante o processo

O controle da condutividade durante o
processo é muito importante, pois indica
guanta contaminagao a solugao esta rece-
bendo.

Se a solugao utilizada nao entrasse em
contato com os residuos de p6 de papel, produ-
tos de limpeza e particulas das tintas, a solucao

naoseria contaminada
e sua condutividade se
manteria constante
por Mmuito mais tempo.
Porém, a solucgao é
constantemente
contaminada por
esses agentes, sendo

que eles interagem
com os produtos da
Solucao de Fonte tornando-os mais fracos, a
ponto da solugao ndo conseguir mais manter
alimpeza e estabilidade dosistema.

Apds definir sua faixa de trabalho o
impressor verifica diariamente a condutivi-
dade e, quando percebe que estd ficando
muito alta, acima da faixa definida, sabe que
esta nahoradetroca-la.

Quando a condutividade estd acima ou
abaixo do ideal poderdo ser observados os
seguintes problemas:

Acimadoideal

- dificuldade de se obter equilibrio entre
agua e tinta (constante variagao da carga de
tinta e nivel de umectacgao);

- tendéncia aformacao de secos;

- aderéncia da tinta nos rolos cromados
dosistema de molha;

- ndo aderéncia da tinta nos rolos de
borracha.

Abaixodoideal

- dificuldade de equilibrio entre agua e
tinta;

-tendénciaaoemulsionamento;

-matransferénciadetinta pelarolaria;

-area de grafismo tende a perder afinida-
decomatinta.
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Consideracdes sobre o controle
da condutividade

- Nao ha condutividade padrao, pois os
valores podem mudar conforme a Solugdo
de Fonte e a tinta utilizadas. Existem reco-
mendacgodes do fabricante, mas nao padrdes
de condutividade.

- Acondutividade tende aaumentarcoma
produgao, captagao dos contaminantes das
tintas, p6 de papel, particulas metalicas do
sistema de molhagem e gases atmosféricos.

- A condutividade também sofre influén-
ciadatemperatura. O valorda condutividade
varia cerca de 3% para cada grau Celsius de
alteracao da temperatura da solucao de
molhagem.
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Condutivimetros

Para verificar o valor de condutividade da
solucao é utilizado um instrumento chama-
do condutivimetro. Deve ser calibrado
segundo procedimentos do fabricante, além
de ter sistema de compensacao de tempera-
tura,afim deevitar errosde leitura.

Apds o uso, os eletrodos ou bulbo capilar
deverdo ser limpos segundo recomendacdes
dofabricante.

Controle do pH durante

O processo

Para que o pH fique estavel e ndo sofra
influéncias por conta de contaminantes

(tinta, papel e solventes) a Solucao de Fonte
possui um componente que se chama

solucao tampao. A solugcao tampao mantém
o pH da solucdo de molha numa faixa
bastante constante durante a impressao, até
que a solucao de molhagem fique saturada
de contaminantes e a partir desse fato, o pH
comeca a se alterar.
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Dependendo da tinta utilizada é possivel
utilizar Solug¢des de Fonte que estabilizem o
pH em faixas especificas para que aja maior
interacaoentreatintaeasolugaode molha.

Recomendacdes

- para tintas convencionais recomenda-se o
uso de solucdes de fonte que estabilizem o
valordopHdasolugdode molhaentre4,5e5,5;

- para tintas metalicas recomenda-se o uso
de Solugbes de Fonte que estabilizem o valor
dopHdasolugaode molhaentre55e6,5;

- para maquinas impressoras offset
alimentadas a bobina (rotativas) com
secagem por secador (0 mesmo que forno -
secagem por meio de energia térmica e/ou
choque térmico) recomenda-se o uso de
Solugdes de Fonte que estabilizem o valor do
pH dasolucdode molhaentre 4,0e6,0.

- para secagem por absor¢ao (sem seca-
dor) em maquinas alimentadas a bobina
recomenda-se que o valor do pH esteja
proximo da neutralidade:emtornode 7.

Observagao: ovalor do pH da solugao pode
variar, conforme composi¢cao quimica de cada
fabricante. Verifigue com o fornecedor o
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produto mais indicado, de acordo com as
caracteristicas do equipamento em que sera
utilizada.

Para o monitoramento do valor de pH da
solucdo pode ser utilizado um pHmetro
(peagametro) ouindicadoresde pH.

O pHmetro é um aparelho digital e pode
fornecer resultados muito precisos.

Deve ser calibrado segundo procedimen-
tos do fabricante, além de ter sistema de
compensacao de temperatura, a fim de
evitarerrosde leitura.

Apds o uso os eletrodos ou bulbo capilar
deverdo ser limpos, conforme recomenda-
codesdofabricante.

Controle da Temperatura
durante o processo

Muitas impressoras trabalham com
sistema de refrigeracdo da solucao de
molha, sendo essa refrigeracao importante
para solucdes que trabalham com alcool ou
substituto ou ainda
sistemas que traba-
Ilham com molha
continua.

Quando se trabalha
com sistema de refri-
geragao elimina-se a

variavel temperatura
(mudanca de tempe-
ratura durante o dia),
qgue quando alterada
dificulta a estabilidade do processo.

Termdmetros

A grande maioria dos sistemas de refrige-
racao possuem termdmetros embutidos,
porém eventualmente o impressor pode
utilizar um termdmetro externo para conferir
atemperaturadasolugao.

Muitos alcodmetros também costumam
vircomtermoémetroembutidos.

Limpezado Sistema
de Refrigeracao

Alimpezadosistema é muito importante,
pois com o passar do tempo comecga a
formar fungos e bactérias na geladeira, nos
dutos de circulagao e na banheira da maqui-
na.

Existem produtos especificos para a
limpeza do sistema que devem ser utilizados
quando for feita uma nova solugao.

O impressor deve esvaziar todo o sistema
e deixar esses produtos circulando de acordo
com as orientagdes do fabricante, antes de
colocaranovasolugao.

Outro ponto importante é a troca dos
filtros da geladeira, pois com o passar do
tempo ficam saturados, sujos e contamina-
dos. Quando se coloca uma nova solucao,
sem a troca dos filtros, sua vida util é
reduzida, poislogo estard contaminada.
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Solucdo
de Fonte

para Impressoras Alcolor, Convengionais,
além de Solucoes de Fonte ZERO Alcool
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AQUAFONT
2013

Solucao de Fonte compativel com todos
sistemasde molha.

Desenvolvida especialmente para o uso
comtinta UV.

Uso indicado para impressoras alcolor e
molha convencional e também em rotativas
de bandaestreita.

Proporciona um nivel reduzido de
molhagem e mantém um excelente equili-
briode dgualtinta.

Reduz oacumulode célcionarolaria.

Recomenda-se dosagem de2a 4%.

Embalagens disponiveis:
5e20litros
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AQUAFONT
3010

Solucao de Fonte para impressoras
alcolore molha convencional.

Desenvolvida especialmente para impresso-
rasalcolore convencional.

Mantém pH estavel na faixa de 4,5 a 5,5,
mantém equilibrio dgua/tinta e proporciona
uma 6tima protecao paraachapa.

Recomenda-se dosagem de 2 a 4%.

Embalagens disponiveis:
5e20litros
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Imprimir
sem Alcool
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FOUNT
2012

Solugao de Fonte homologada pela Fogra, especi-
almente desenvolvida para eliminar o alcool isopropili-
co na impressao offset. Sua esmerada formulacgdo
contém uma mistura de principios ativos que realizam
asfungdes basicasdo alcoolisopropilico.

Propriedades

- Produto estavel em maquina

- “Start up” rapido

- Elimina totalmente o alcool isopropilico

- Nao inflamavel

- Grande poder de limpeza

- O pH esta ajustado na faixa de 4,5a 5,5

- Compativel com todos sistemas de molha

- Contém biocidas para preservar a formacao de
algas e fungos

- Contém inibidores de corrosao

- Formulagao nao agressiva. Nao ataca as chapas,
componentes da impressora e papel.

- O Fount 2012 é homologado pelos principais
fabricantes de impressoras offset.

- Diluicao 3 a 4%

Embalagem disponivel:
20 litros
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A eliminacéo total do Alcool Isopropilico na
impressao offset é possivel, mas devemos
estar atentos a algumas peculiaridades para
alcancar com éxito este objetivo.

-Toda a dreaindustrial da grafica deve estar
empenhada e motivada a este objetivo

- Os rolos molhadores e as baterias tinta-
dorasdevem estarem bom estado e nivelados

- Asolucao de molha deve estar refrigerada
aumatemperaturaentre 8°-10° Celsius

- Controle periédico do pH e da condutivi-
dadedasolucaode molha

- Manutencgao periddica da maquina:
bateriasde molha, tintadorase blanquetas

- Manter solucao de molha mais limpa pos-
sivel com um sistema defiltragem adequado

- Limpeza periddica do sistema de molha,
semanal ouquinzenal

Vantagens da Impresséo sem Alcool

Embora, como ja vimos, sejam necessarias
algumas pequenas alteracdes antes de
trabalhar sem alcool, as vantagens deste tipo
de impressdao superam largamente as
desvantagens, que se tornardo inexistentes
apos um periodo de adaptacao a esta nova
formadetrabalho.

- ASolucdo de Fonte para substituir o Alcool
Isopropilico Font 2012 da Eurostar ndo é
inflamavel.

- Trabalhar sem alcool reduz drasticamente
0s compostos organicos volateis na oficina de
impressao.

- Condicao de trabalho mais segura aos
colaboradores.

-Aumentodo brilho naimpressao.

- Permite trabalhar com menos tinta para
conseguiras mesmasdensidades.
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Limpeza I
Sistema de Molha
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PROMEX =f ® -
2050 —

Produto desenvolvido para limpeza da
tubulagao no sistema de molha de maquinas
planasalcolor erotativas.

Elimina fungos, bactérias, algas e tintas do
sistema de molha.

Recomendamos como manutengao
preventiva mensal na limpeza do sistema de
molha.

Embalagem disponivel:
20 litros

ROLOMATIC

Produto especifico na limpeza de rolo do
sistemna de molha em impressoras offset
alcolor. Remove tinta e gordura com eficién-
cia sem deixar residuos, evitando contamina-
caonoreservatorioda solucdode molha.

Previne o acumulo de tinta nos rolos do
sistemade molha.

Embalagens disponiveis:
1,5e20litros

LIMPEZANA TUBULACAO
DO SISTEMA DE MOLHA

A limpeza preventiva no sistema de
tubulagdao do reservatério do Sistema de
Molha permite a integragcao completa nas
interfaces de impressdo, mantém estavel o
processo de maquinabilidade, auxilia na
estabilidade do balanceamento da agua e
tinta, elimina potenciais erros, garantindo
melhor regularidade de impressao, contribu-
indo para melhor custo-eficacia.

Em maquinas planas com sistema de
molha alcolor é fundamental a limpeza na
tubulagao, com aditivos de limpeza apropria-
dos, que tem em sua composicao compo-
nentes adequados para remover fungos e
algas que encrostam nas paredes internas
da tubulacdo. Ndo basta apenas encher o
reservatoério de dgua e colocar em circulagao.
Esse procedimento apenas vai mascarar a
contaminagdo no sistema de molha contri-
buindo paravariasanormalidadesnociclode
impressao.

A Duplicopy/Eurostar tem em sua linha
deinsumos,o PROMEX 2050 para limpezade
tubulagao, produto com excelente desem-
penho na eliminagao de fungos, algas,
gorduras e residuos que se acumulam nas
paredes da tubulagao. O uso preventivo do
limpa sistema Eurostar ird garantira elimina-
cao completa de contaminacao, satisfazen-
do de forma ideal os pré requisitos para uma
producdo preventiva confiavel.

UTILIZACAO

O PROMEX 2050 Duplicopy/Eurostar
deve ser utilizado a cada trés meses. Seguin-
do essa programacao preventiva de uso
serdo eliminados quaisquer riscos de conta-
minagao na tubulagcao do sistema de molha.
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AQUAHEAT HIGH

Aditivo de molha
para rotativas heatset

Solucdo de molha especialmente concebi-
da para a impressdo heatset, permitindo a
eliminacao de alcool isopropilico. Produto
muito estavel, com uma formula cuidadosa-
mente elaborada para as oficinas de impres-
sao mais exigentes.

Propriedades

- Excelentes capacidades de limpeza da
chapa, utilizando uma minima quantidade de
agua.

- Produto muito estavel em maquina.

- Apropriado para todos os tipos de siste-
mas de molha de dgua/alcool.

- Otimo equilibrio agua/tinta.

-Reduz aacumulagaodetintanosrolosde
molha.

-Reduzaacumulagcdodetinta e papel nos
cauchos, o que permite que baixe a frequén-
ciadelavagens dos cauchos.

- Adequado para aguasde dureza entre 125
€180 mg/L CaCOs (7y 10 °dH).

- Baixo ganho de ponto.

- Permite a formagao de uma pelicula uni-
forme criando umaideal umidade na chapa, e
dai resultando em uma melhor transferéncia
detinta e maiorintensidade de cor, inclusive a
altasvelocidades.

- Os rolos de molha e de tinta devem ser
ajustados exatamente como especificado
pelo fabricante.

DUPLICOPY

Instrucoes de uso

E recomendavel limpar o circuito de

molhaantesde usarasolucdode molha.
Utilizado diluidoem aguaentre2% e 4%.

Um aumento de 1% no dossificador do
aditivo de molha dara lugar a um aumento
da condutividade entre 650 e 680 uS/cm
acima da condutividade da agua utilizada.
Para uma agua de 250 uS/cm a condutivida-
de 6tima da solugdo de molha ao 3,5% sem
IPA viria a ser, aproximadamente de 2200-
2400 pS/cm e um pH préoximo a 4,8.
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Isopropilico
e Substitutos
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IPA1000
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IPA 1000

Alcool Isopropilico puro com teor de
purezasuperiora 99,5%.

Utilizado nas impressoras offset alcolor
com concentracdo de 6a 8% dependendoda
Solucao de Fonte utilizada. Auxilia na quebra
da tensdo superficial da agua reduzindo a
carga de agua utilizada no sistema de molha
convencional.

Embalagens disponiveis:
1,5,20,50,200 e1.000 litros
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IPA 5050

Misturas de alcoois puros utilizado nas
impressoras offset com concentragao de 8 a

12% dependendo da Solucdo de Fonte
escolhida. Produto ecologicamente correto
por emitir menos VOCs (Composto organico
volatil) no meioambiente.

Embalagens disponiveis:
20,50,200e1.000 litros

DUPLICOPY
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Manutencdo =

de Rolaria

A manutencao preventiva estabelece
diversas vantagens no sistema de impressao
offset.

O segmento grafico vem passando por
diversos avancos tecnoldgicos em todos os
setores. No processo de conservagao nao é
diferente, o uso correto de Solvente e produ-
tos auxiliares para rolaria acompanha as
tendéncias. Sabemos que o custo de um
equipamento é muito caro e o mesmo é
planejado e construido para atender as
expectativas de uso por muito tempo.

Para que os objetivos sejam alcangados,
torna-se primordial a pratica correta e
constante no uso dos produtos quimicos
auxiliares na limpeza e conservagao do
equipamento.

O uso correto de produtos quimicos
auxiliares na limpeza dos rolos entintadores,
molhadores e blanquetas, reduz o custo de
acdes corretivas, contribuindo para melhor
custo-eficacia.

Solvente

Na limpeza diaria dos rolos entintadores da
rolaria e blanquetas utilizar de preferéncia,
sempre Solvente Ecoldgico e Biodegradavel,
pois a composicao € isenta de metais pesados
e, No processo de limpeza nao ird agredir o
plastificante do conjunto de rolaria, contribu-
indo para maior durabilidade. Na auséncia de
Solvente Ecoldgico e Biodegradavel, procurar
desenvolver em conjunto com a EUROSTAR o
produto adequado com menor teor de
toxidade.

DUPLICOPY %c

EUROSTAR
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PRODUCTOS PARA
ARTES GRAFICAS

Pasta para descristalizar rolaria

ROLLERPAST

Faz a descristalizacao profunda dos rolos
entintadores.

A sua desenvolvida formulagao facilita o
trabalho do impressor nas mudancas de cor,
combinando assim rapidez com a descrista-
lizagao em profundidade. Extrai rapidamen-
te os restos de tinta incrustada nos poros dos
rolos, eliminando o efeito vidrado, sem
nenhum risco de danifica-los.

Propriedades

- Grande capacidade de recuperacao e
regeneracao do revestimento dosrolos.

- Mistura de agentes tensoativos e emulsi-
onantesde grande poder dedissolucao.

- Retarda a cristalizagcao da borracha retor-
nando-lheassuas propriedades superficiais.

-Reduzotempode manutengao

-Melhoraa produtividade

-Isento de compostos organicos volateis

- Produto muito eficaz e de baixo consumo.

PRODUCT!
ARTES Gl




Manutencao
de Rolaria
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PRODUCTOS PARA
ARTES GRAFICAS

DESCALCIFICADOR

Para eliminar as acumula¢des e a cristalizagcdao em
rolariase blanquetas.

Produto energético para eliminar cal, vernizes das
tintas, caulim, gomas, e outros residuos que se acumu-
lam nas rolarias e blanquetas, provocando problemas
decrista-lizagaoe dama printabilidade.

Propriedades

- Grande capacidade de recuperacgado e regenera-
caoda borracha.

- Elimina em um sé passo as acumulagdes soluveis
emdissolventeseem agua.

- Elimina com facilidade os acumulamentos de cal,
restos devernizes,goma, etc.

- Elimina acristalizacao da borracha retornando-lhe
assuas propriedadessuperficiais originais.

-Prolongaavidadasrolariase blanquetas

- Elimina problemasde transferéncia de tinta.

-Melhoraa produtividade

- Baixo conteudo de compostos organicosvolateis

- Produto muito eficaz e de baixo consumo.

DUPLICOPY

EUROSTAR

PASTA
DE ROLO VAZIO

A pasta de rolo vazio € um produto com
extrema importancia de uso preventivo para
equipamentos a partir de bicolor em situa-
¢des que ndo for utilizado todas as unidades
deimpressao.

Como a maioria dos equipamentos nao
dispde de ajustes para desacoplar as unida-
des de impressao € necessario a colocagao
da pasta de rolo vazio nas unidades que nao
irdo receber o filme de tinta, para evitar
aquecimento da composi¢cao dos rolos
duranteaimpressao.

Solvente para Limpeza dos Rolos
do Sistema de Molha Alcolor

ROLOMATIC

Produto para uso diario nos rolos do
sistema de molhaem maquinasalcolor.

A composicao totalmente balanceada
para remover residuos de tintas e gorduras,
sem ocasionar contaminagao na solugao de
molha, mantendo as caracteristicas de
dureza dos rolos. A utilizagao de outro
solvente na limpeza dos rolos do sistema de
molha ird provocar alteracdo no plastificante
dorolodiminuindo sua vida util.

Em caso de duvidas consulte
nosso Departamento Técnico

i aC
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Procedimentos " R

de Manutencao
Preventiva de Rolaria

Limpeza profunda, desobstruir poros dos rolos
ou troca de tinta. Aplicacdo diaria ou semanal

Solvente Eurostar Pasta Descristalizadora Solvente Eurostar
DUPLIECOSOLV 2009 ROLLER PAST DUPLIECOSOLV 2009
EUROCLEAN 60 PLUS EUROCLEAN 60 PLUS

Remogao de Tinta Aplicacdo de 3a 5 min. Remogao de Tinta

de Rolaria e Blanquetas na velocidade de 5.000 ph de Rolaria e Blanquetas

Descalcificacdo de rolaria. Aplicacao quinzenal

Solvente Eurostar AGUA
DUPLIECOSOLV 2009 DESCALCIICADOR
EUROCLEAN 60 PLUS Aplicagio de 3a 5 min. Fazer a Remogdo de Tinta
Remqgéo deTinta na velocidade de 5.000 ph de toda a rolaria
de Rolaria e Blanquetas com 4gua
Solvente Eurostar
DUPLIECOSOLV 2009
EUROCLEAN 60 PLUS
Remocdo de Tinta
de Rolaria e Blanquetas
Solvente Eurostar AGuA Pasta Descristalizadora
DUPLIECOSOLV 2009 ROLLER PAST
EUROCLEAN 60 PLUS Fazer a limpeza
Remocdo de Tinta ( de toda a rolaria ( Aplicagdo de 3 a 5 min.
de Rolaria e Blanquetas com dqgua na velocidade de 5.000 ph

DUPLICOPY
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Produtos I - IS

de Limpeza Ecoldgicos
para Impressoras Planas
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Solvente ecolégico para remogdo de tinta
de rolarias e blanquetas de impressoras

e offset planas no sistema manual.

Produto emulsiondvel em agua na
proporcao 50% de agua + 50% de solvente.
DUPL'ECOSOLV Ponto de f:lgor aproxim;do de 60 graus
2009 antesdadiluicaocom agua.

Embalagens disponiveis:
Solvente ecoldégico para remogdo de tinta 5e20litros

de rolarias e blanquetas de impressoras
offset planas no sistema automatico e
manual. Ponto de fulgor 60 graus.

Produto com alto rendimento permitin-
do a remogao de tinta da unidade de rolaria
com aproximadamente100ml de produto.

Embalagens disponiveis:
5,20,200¢e1.000litros

ANOS’) DUPLICOPY
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Produtos I - IS

de Limpeza Ecoldgicos
para Impressoras Planas

SOLVENTE
EUROCLEAN
N 60 PLUS

Em parceria com a Beca Productos para

Artes Graficas, empresa fabricante de

i — produtos quimicos com unidade industrial
na Europa e América do Norte, a Eurostar

passa a produzir e comercializar no Brasil, o

Solvente Certificado Fogra e Isega para

limpeza automatica ou manual de rolaria e
- i blanqueta.
$|CA } » Este produto é homologado para ser
SRR GRS = @ utilizado na producdo de embalagens do
segmento alimentar pelos principais
—— fabricantes deimpressoras offset.

Solvente ecoldgico emulsionavel, ponto

de fulgorde 60 graus e odor reduzido.

Uit i iy = i Embalagens disponiveis:
i 20 e 200 litros

s ) DUPLICOPY BEY
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Produtos I - IS

de Limpeza de
Rolaria e Blanqueta

para Impressoras Planas

WASH BLUE 2114
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. Solvente de secagem moderada para
’ remocao de tintas de rolarias e blanquetas

de impressoras offset planas no sistema
ASH BLUE manual e automatico.
Embalagens disponiveis:
HIDRO 2110 5,20 200 litros
Solvente de secagem moderada desen-
volvido para remocgao de tintas da rolarias e
blanquetas no sistema manual. Produto

emulsionavel em agua até a proporcgao de 1:1
(50% de dgua + 50% de solvente).

Embalagens disponiveis:
5e20litros
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Produtos I

de Limpeza de
Rolaria e Blanqueta

para Impressoras Planas
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SOLV D EURION

Solvente de secagem moderada reco-
mendado para remogao de tintasde rolarias
e blanquetas, desengraxe de pecgas e
carenagem.

Embalagens disponiveis:
5,20e200litros

DUPLICOPY
WASH UV 2018

 roao st

F

7~
= 9

WASH UV 2018

Solvente desenvolvido para remogao de
tintas de rolarias e blanquetas no sistema
manual ou automatico quando se utiliza
tinta UV.

Embalagens disponiveis:
20 e 200 litros

ANOS’) DUPLICOPY
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Produtos I

de Limpeza de

Rolaria e Blanqueta
para Impressoras Planas

DUPLISTAUR 2208
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DUPLISTAUR
2208

Restaurador de blanquetas.

Tem como objetivo eliminar leves amas-
sados da blanqueta com eficiéncia e rapidez.

Embalagens disponiveis:
1,5,18,50 e 200 litros

ANOS’) DUPLICOPY
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PRODUCTOS PARA
ARTES GRAFICAS

REGENERADOR
DE BLANQUETA

Produto desenvolvido exclusivamente
para manutencao de blanqueta. Com alto
poder de solvéncia remove a sujeira da
blanqueta e mantém sua camada superior
aveludada retardando a cristalizagao e
melhorando a transferéncia de tinta.

Embalagem disponivel:
1litro

BELL)




Solventes —
para Metalgrafia

IWASH 4018
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WASH 7018

Indicado para limpeza no sistema auto-
matico e manual.

Altorendimento.

Excelente poder de limpeza em tintas UV
evernizesUVe LED UV.

Embalagens disponiveis:
20 e 200 litros

ANOS’) DUPLICOPY

EUROSTAR

WASH 4018

Produto indicado para limpeza manual.

Alto rendimento na limpeza de rolaria e
blanqueta.

Baixo odor

Baixa evaporacgao

Excelente desempenho com tintas UV

Embalagens disponiveis:
20 e 200 litros
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Quimicos para ———

Chapas Offset
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WASH
PROCESS KIT

Produto desenvolvido para limpeza de
processadora de chapas offset. Composto
porum Kit, parte A + parte B.

Parte A-Limpeza de tubulagao e reserva-
toério da processadora de chapas, retirando a
cristalizacdo e demais residuos do revelador e
camada de chapas, através da circulagao do
produto.

Parte B — Solucao final que devera ser
utilizado manualmente para limpeza do
compartimento interno da processadora de
chapas.

O uso periédico do WASH PROCESS
proporciona melhor qualidade de revelagao
erendimento doreveladorde chapas.

Embalagem disponivel:
5litros

L

REVELADOR CHAPAS

—— f e
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REVELADOR
CHAPAS TERMICAS

Revelador de chapas offset, térmicas
CTP, com excelente estabilidade, compativel
com todasdisponiveis no mercado.

Embalagemdisponivel:
20litros

DUPLICOPY
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Quimicos para ———

Chapas Offset

REVELADOR
CtCP

Revelador de chapas offset CtCP,
convencional, universal, apresenta excelente
desempenho e custo beneficio.

Embalagens disponiveis:
5e20litros

FINISHER

Goma de protecao de chapas offset, para
uso especifico em processadora de chapas
comdensidade de 4 baumé.

Embalagens disponiveis:
1e 5 litros

$OLUCKO DE FORNO

Q" 4 &
3 |
—
e
SOLUCAO
DE FORNO

Solucao de forno para queima de chapas
offset, proporcionando aumento de tiragem
dachapas.

Embalagem disponivel:

5 litros
R
- I
x
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Quimicos para ———

Chapas Offset
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THERMAL PLATE
CLEANER 2035

Limpador de chapas desenvolvido espe-
cialmente para chapasde aluminio térmicas.
Remove gorduras e tintas mantendo a area
de contra grafismmo com excelente hidrofilia
sem atacar o grafismmo mantendo a tiragem
dachapainalterada.

Embalagem disponivel:
1e5litros

CORRECT PLATE 2015

Corretor para chapas de aluminio positiva

Embalagem disponivel:
120 gramas

)
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DUPLIPLATE 1212

Limpador de chapas de aluminio conven-
cionaldeimpressao offset.

Remove gorduras, tintas e oxidacdes
mantendo a area de contra grafismmo com
excelente hidrofilia.

Embalagens disponiveis:
1e5litros

ey )

[ wrer )
» T
"‘v“,’.‘f“'i;ﬁ =
wd @ »
- ;
L
S F

ACTIVE PLATE 2012

Limpador ativador de chapas de aluminio
recomendado para limpeza de chapas offset
forneadas. Remove tintas, gorduras e leves
oxidacgoes.

Embalagem disponivel:
1litro

DUPLICOPY
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P6 I .
Pulverizador

PROBLEMA POSSIVEL CAUSA POSSIVEL SOLUGAO
Aumentar a quantidade de pd
oupuicomr ) Quantidade insuficiente de pé de pulverizagdo
PO PULVERIZADOR PG muito fino para o tipo de suporte Mudar para um pd com maior granulometria
i Decalcando geral Diminuir a carga de tinta, usar tinta mais

- Carga de tinta ata concentrada, usar GCR / URC

Balanco incorreto entre dgua e tinta Consultar fornecedor de tinta e/ou

. ]
w £ * Pilha muito alta Solucdo de Fonte

Tirar pilhas menores

Verifi tubulaca bi
L A erificar se a tubulagdo ou os bicos
Decalcando Pulverizaao irregular da barra de pulverizggﬁo ndo estdo
i s Excesso de tinta em alguma entupidos
cor especifica Reduzir carga de tinta
P6 ndo sendo aplicado em todo Verificar ajuste de formato para
Decalcando o comprimento da folha aplicacdo do po

nas bordas

P o’ P u LVE R ' ZA D o R dafolha é;e;osragrsregadas proximas g‘tjglszlgg Io maximo de margem branca
Reduzir quantidade de pé aplicado

1 oo Fgrmgl a0 Muito pd sendo aplicado
5 e pria Utilizar p6 com maior granulometria

deshivelada Pé muito fino e reduzir o volume utilizado

Exerce resisténcia 100% na mistura em Decalque Verificar se a tinta é adequada para
. . . . ocorrendo Tinta sendo amolecida pelo calor secagem R,
dgua fria e oleo, proporcionando total usando do! - reduzindo a eficiéncia do po , )
N . secagem |.R. Reduzir poténcia dos secadores |.R.
seguranga anti decalque, ndao acumulando , -
= - . = . - Uso excessivo de pé Reduzir o uso de p6
na tubulagao. Baixa dispersao na saida da Llamtl,nfagaq/ Se ossive passar papel e g
astificagdo ; eufic
m3a qu ina. i’ soltand§o Limpeza insuficiente de folhas oM pressao e dgua para remover o po
dosuporte Péincorreto Tente pd revestido
N . Reduzir o uso de pé
Granulos de 15 microns Perda de riho o lse i spive
depois do Uso excessivo de po P
envernizamento Se possivel passar papel em maquina
uv. Com pressdo e dgua para remover
0 excesso de po
Acabaments Reduzir o uso de po
z cabamento [P
P o P UL VE R ’ ZAD OR dspero Huito p aplcado Utilizar pd com granulometria maior
e reduzir 0 volume de po
N . . Utilizar pé de melhor qualidade com
1400 Utilizacéo de pd combaixa o minimo de particulas abaixo
ﬂualldade (mujtas particulas abaixo de 10 microns
e 10 microns,
T " Reduzir 3 quantidade
. Utilizago de muito po
Produto anti decalque para uso em Névoa de p6 S Utizar p6 com maior fuidez
. o A na saida P6 com baixa fluidez exigindo
impressoras offset. Produto 100% organico. sujandoa sala §rande volléme dear para ser Contate assisténcia para verifica
N . . , . deimpressio ransportado se 0 equipamento estd funcionando
Exerceresisténcia na misturaem aguafrla. . - corretamente
Equipamento de pulverizagdo
requer gjustes Verificar 3justes dos componentes
. - da mesa de recepcdo (sopradores,
Excessiva turbuléncia de ar desenroladores, freio e agertura
na mesa de recepcdo depingg)

Granulos de 27 microns
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Aerossois

SPRA
SILICONE | 1020
SPR

1020

ESUZANTE EANTIADERENTE I F
T

SILICONE
SPRAY
1020

Silicone spray para ser aplicado na faca de
guilhotina, com a finalidade de prolongar o fio
da lamina e na mesa da guilhotina para
deslizar o papel e, evitara oxidacdo da mesma.

Na impressora offset pode ser aplicado no
cilindro de contra pressao para evitar que o
mesmo absorva tinta evitando a necessidade
delimpeza.

Embalagem disponivel:
300ml

1010

LUB SPRAY

-

300m/ 239

DUPLI LUB
SPRAY 1010

ccccc

- i

Produto recomendado para desengripar
pecas.

Embalagem disponivel:
300 ml

ENEGRECED
LASER

300ml/223
T

ENEGRECEDOR
LASER 1030

ENEGRECEDOR
1 LASER

>

. d
ouucorr )
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Produto recomendado para ser aplicado
na superficie de impressao laser a base de
toner em papel vegetal, laser filme e trans-
paréncia.

Embalagem disponivel:
300 mi

ANT SEC
TOYO

Protege contra formacdes de cascas na
superficiedatinta.

Utilizado para evitar problemas na
impressao causados pela formagao de
cascas das tintas nos tinteiros apds longas
paradasereiniciodeimpressao.

Embalagem disponivel:
300 ml

DUPLICOPY
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Quimicos I

para Filmes

REVELAD(
RED MAI

REVELADOR
RED MAT

—

REVELADOR
RED MAT

Revelador para fotolito para uso em
processadora. Produto concentrado para
fazer20litros.

Produto concentrado na proporcao 3:1
Uma dose de revelador para trés doses de
agua.

Embalagem disponivel:
5litros

FIXADOR

RED MAT

oS LITROS

FIXADOR
RED MAT

Fixador de filme para uso em processado-
raemanual.

Produto concentrado na proporgdo 3:1.
Uma dose de revelador para trés doses de
agua.

Embalagem disponivel:
5litros
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Calco Adesivo =

Marks.3ZeT

A qualidade dos materiais utiliza-
dosem nossos calgos adesivos garante
guesuaimpressaoserade qualidade.

Desenvolvido para atender o mais
alto nivel de exigéncia de resisténcia
ao inchamento, dimensdes estaveis e
aderéncia perfeita.

Sdo desenvolvidos para impresso-
ras planas e rotativascom uma grande
variedade de espessuras para ser
utilizado como calgco das chapas offset,
assim como calgode blanqueta.

Nossos calgos adesivos tem quali-
dadescomprovadas:

- Alta estabilidade dimensional

-Nao se desloca devido a qualidade
doadesivo utilizado

- Facilremocao doadesivo

-Temperaturaresistente até 90°C

Resisténcia ao contato com
liquidos

- Altamente duravel

-Inibidorde corrosao

-Econémico

Recomendacgdes de colocacdo
do Calg¢o Adesivo

Para que o calgo adesivo apresente
excelente fixacdo no cilindro, contri-
buindo para uma alta durabilidade de
uso, é fundamental ser seguido os
seguintes procedimentos de coloca-
cao:

- A superficie do cilindro deve estar
devidamente limpa, sem residuos de
gorduraou principios de oxidacdo

- Nunca colocar a mao na parte
adesiva durante a fixagdo, o contato
deve ser apenas na pelicula de prote-
cao

- A colocacao do calco deve ser de
maneira lenta, ou seja, fazer a fixagao
no cilindro e ir picotando o equipa-
mento bem vagarosamente, evitando
bolhaentreocalcoecilindro

- Na fixagdo do calgo utilizar como
apoio uma chapa que ird contribuir
para maioradesaodocilindro

- Procurar colocar o calgo sempre
nofinal doexpediente, poisointervalo
de um dia para o outro ird contribuir
para maior adesao nocilindro.

Facilfixacdo

Espessuras de 0,04 40,45

CALCO ADESIVO

ESPESSURA 004 005 oos 0|0 o|2|0|25|0|5 0I6 ozo|025 030 035|04o|045
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Papel
Calibrado

Marks.3ZeT

Aimportanciadouso de Papel
Calibrado como aviamento
de Blanquetas

E padrdo dos equipamentos de
impressao offset, que a blanqueta
fique devidamente alinhada com as
guias para que ocorra a impressao ou a
transferéncia da imagem entintada da
chapa paraablanqueta.

Porém, sabemos que para atingir a
qualidade total desejada, sempre é
necessaria a verificacdo das especifi-
cacdes de cada equipamento, confe-
rindo no manual do fabricante quais
sdo os revestimentos adequados para
0s conjuntos de chapa, blanqueta e o
didmetro adequado do cilindro de
contra pressao.

Os avancgos tecnoldgicos ndo
ficaram restritos apenas aos equipa-
mentos e nos Ultimos anos as compo-
sicbes de blanquetas sofreram

DUPLICOPY

EUROSTAR

excelentes mudancgas, para que a
reproducao do ponto atinja a maior
fidelidade durante impressao.

A blanqueta convencional foi
substituida pela calibrada e compres-
sivel. Com essas mudancas aumentou
a durabilidade, printabilidade, melhor
definicdo do ponto, menor custo final
entre outrasvantagens.

Porém, para obter todos os benefi-
cios, ndo basta apenas utilizar o
solvente adequado,
aplicar o tensionamento correto ou
até mesmo
utilizar produtos preventivos auxilia-
res, € necessario a utilizagao ideal do
aviamento adequado ou cal¢co de
blanqueta.

Como asblanquetas utilizadas hoje
no mercado sdo calibradas, é funda-
mental o uso de papel calibrado. No
caso de uso de aviamento na blanque-
ta sem ser calibrado, as vantagens de
calibracdo podem ser alteradas,
devido a variagao de espessura
podendo contribuir para variagao na
definicdo do ponto, alterando a
qualidadefinaldeimpressao.

|




SOLUCOES ADESIVAS

Desda 1887, a H.B, Fuller é uma fomecedora de adesivos
a nivel mundial com foco no aperfeicoamentc de
adesivos, selantes e outros  produtos Quimicos
especializados para melhorar produtos e vidas, Nossos
adesivos estdo presentes em uma serie de produtos e
fazem parte do nosso dia a dia, como Embalagens, Artes
Gréaficas, Higiene, Transportes, Dispositivos Eletrinicos,
Materiais de Construcao e muto mais.

Desde 2016, a Eurostar mantém uma parceria solida com
a HB. Fuller para fomecer solugdes adesivas inovadoras,
sustentaveis e seguras, que atendem as demandas e
lendéncias do mercado grafico, considerando  suas

PVA PUR COLA ANIMAL

Adesivo Adesivo & base dgua Adesive Hot Melt & Adestvo 4 base de

termopiastico que ganto de solvents base de polluratano profeina animal que

possUi gxcelente que tem alta reativo que possal apos apicadn forma

performance g pode precisan de excelente aderéncia, um filme feavel de
ser utilizado para apicagio e garante fexiilinade & aita adesin.

diversas aplicagbes. facil limpeza. fesistencia 8 diversas
temperaiuras.
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ACRILICA

Adesio & base de
anua, wilzady para
colagens mais
dificeis de materiais
M0 POrGS0E.

)
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TECNOLOGIA DE ADESIVO 0 HOT MELT B PVA

& PUR & ANIMAL

ACRILICO

ARTES GRAFICA & EDITORIAL
= Cobapein da ombedss quaiadas
o LErem o8 s, TeEEE B Cabiinges
«  MoNiEgET e C2pis 8 puada
» EHEnET & encanderacin

TECHOLOGE D0 ADESNT [ I B

PRIEAE

EMBALAGENS & CARTUCHDS

« CEMILGTE SO0 (0 B3 afaEmeniog

o Cartuchs ahve & lecha

« Fachamenio o moniagem oo cabas

« LHENEE com ressdncias o baless
s m umitick

reckaLic oo soesnve BIlE

=

\ i

el

SACOS & SACOLAS

« Sacos 8 Sa0ols tom drerses imlaments
« Socohas phstficadas

« Acayds smb

+  Lialeral e Fando

TECHOLOGH DO ADESHD 58 IR

ENVELOPES

= FbA c aTeEopes R SeREanE
« Emeiopes de payd e plishco
¢ FEFanem

» (B0 de Eainge

=« JEnElE A ahe reumas il
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Produtos para ===
Limpeza de Coleiro

MANUTENCAO DO SISTEMA
DE “HOT MELT” E PUR

COLEIRO CARBONIZADO,
O QUE FAZER?

No processo produtivo de uma revista ou
livro nos deparamos com a maior classe de
clientesexigentes.

Seja uma impressao, um verniz localizado
ou até mesmo uma capadiferenciada.

Mas muitas vezes esquecemos de dar
importancia ao acabamento final / colagem
delombadaelateraldelivros, revistas, etc.

Em diversos equipamentos existentes no
mercado, a cola “Hot melt” que é a mais
utilizada para aplicacao em lombadas, atinge
um nivel de carbonizagdo do coleiro, ocasio-
nando um acabamento a desejar, por conta
da coloracdao que a cola foi afetada pela
carbonizagdodocoleiro.

Devido ao seu uso diario e falhas na
operacao, os diferentes coleiros existentes em
maquinas de acabamento editorial, podem
atingir niveis de carbonizagao diferentes,
comprometendo o trabalho final, como por
exemplo:alteragaode cordoadesivo aplicado.

Adquirir cola branca ou transparente, mas
ao aplicar deixa o acabamento amarelado além
da estética visual, causa custo para a grafica,
pois comprar uma cola a mais para melhor
finalizacdo do produto e, nao atingir a
expectativa do cliente é preocupante.

Para evitar problemas como estes, temos
alguns agentes de limpeza como LIMPUR e
EURION SOLV C150.

LIMPUR

Agente de limpeza utilizado apods o
adesivo PUR (importantissimo).

Aparéncia: granulado / sélido na cor azul
para facilitar aidentificagao.

Aplicado no sistemma com adesivo PUR
ndo curado.

Utilizado a quente por todo o sistema na
temperaturade100a170°C.

DUPLICOPY
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Produtos para '— B
Limpeza de Coleiro

ANTES DEPOIS ANTES DEPOIS

2
=

"

. .
Solvente HB Fuller Solvente HB Fuller
ADHM PUR-695 ADHM-200
Desenvolvido especialmente para limpeza Indicado para limpeza dos adesivos hot melts
interna dosequipamentoseaplicadores PUR. em pecgasemaquinas.
Embalagem disponivel: Embalagem disponivel:
Galdocom 4 Litros Galdocom 4 Litros ot g,

ANOS’D DUPLICOPY &= H.B. Fuller
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1- Qual é a importancia de escolher um bom adesivo?
Para 0 mercado grafico aimportancia de escolher um bom adesivo esta na exceléncia
da colagem com alta produtividade e o aproveitamento maximo das coladeiras.

2- Como escolher o adesivo ideal? Existe alguma regra?

0 adesivo ideal é aquele que promove alta aderéncia entre os substratos e 6timo
comportamento reologico nas coladeiras evitando respingos e paradas para
ajustes. A principal regra é buscar informacdes técnicas do adesivo com o
fornecedor informando as caracteristicas dos substratos e coladeira em uso.

3- Como garantir a colagem correta do substrato?
A colagem correta dos substratos pode ser obtida atraves de testes ou ensaios que
atendem as normas NBR, ASTM ou normas internas de cada cliente.

4- Quais sao os problemas mais comuns nos processos que utilizam

adesivos para 0 mercado grafico e como as empresas devem lidar com esses problemas?

0 mercado gréfico € muito dindmico e com constantes langamentos de novos papéis e cartdes revestidos ou laminados
que impactam na hora da colagem e aplicacdo. Para evitar qualquer tipo de problema, é importante trabalharmos juntos
e sempre que ocorrer alguma mudanga nos substratos, recomendamos informar o fornecedor de adesivos
imediatamente.

5- Quais dicas vocé da para as empresas melhorarem seus processos de colagem?

0 adesivo escolhido corretamente resulta em qualidade e alta produtividade. Em caso de duvida “ndo usar o adesivo”
chamar o fabricante e comunicar qualquer alterac&o no substrato ou na coladeira. E importante armazenar e manipular
0 adesivo da forma correta e seguir as informagdes dos boletins técnicos.

DESCUBRA MAIS SOBRE AS SOLUGOES ADESIVAS DA H.B. FULLER PARA 0 MERCADO

ANOS’D DUPLICOPY &= H.B. Fuller
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A Duplicopy/Eurostar
importa e distribui com exclusividade
para 0 Brasil a linha de nao tecido para limpeza

automatica de blanq

Nao Tecido para Limpeza Automatica de Blanqueta

WashBlue

Tecido desenvolvido
para limpeza automatica
de blanqueta em
impressoras offset.

E utilizado na sua
fabricacao a mais alta
qualidade de poliéster e
celulose, suas principais
matérias primas.

O WashBlue foi
desenvolvido
especialmente para a
industria grafica,
garantindo um resultado
perfeito. Gragas a sua
excelente textura
(intercalando diversas
fibras) atua mais
eficazmente durante a
limpeza mantendo a

superficie da blanqueta
intacta. O WashBlue
possui excelente
capacidade de absor¢ao
de solvente de limpeza.
Devido a sua composicao
uma pequena
quantidade de solvente
é suficiente para uma
limpeza eficiente da
blanqueta.




Cola
Vegetal

Cola com cor creme claro

e baixo odor, amplamente ‘ COLA VEGETAL

utilizada

no acoplamento de papel | Atende com eficiéncia
cartdo com micro—ondulagéoy’ (o) fechamento de SaCOIaS

ou chapas de papelao |
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Cola
Vegetal

Cola Vegetal: Eficiéncia, Sustentabilidade
e lnovacao para Diversas Industrias

A cola vegetal representa uma solugdo
adesiva moderna, eficiente e ambiental-
mente responsavel, cada vez mais valorizada
por industrias que buscam alternativas
sustentaveis e seguras. Produzida a partir de
recursos naturais renovaveis, a cola vegetal
alia desempenho técnico a preservagao
ambiental, sendo amplamente utilizada em
setores como papelaria, embalagens, artes
graficas, marcenaria, restauracao, entre
outros.

Composicdo e Matérias-Primas
-Amido de origem vegetal (milho, mandi-
oca e batata): fonte abundante e de baixo

custo, proporciona elevada viscosidade e boa
adesaoem superficies porosas.

- Dextrinas: derivados do amido obtidos
por processos de hidrdlise ou pirdlise,
melhoram a solubilidade e o tempo de
secagemda cola.

Principais Aplicacoes Industriais

- IndUstria Grafica e de Embalagens:
colagem de caixas, cartuchos, sacolas,
etiquetas e envelopes, displays. Oferece

rapida adesdo, acabamento limpo e segu-
rangaalimentar.

- Encadernacao e Restauragao: utilizada
na conservagao de livros, documentos e
obras de arte, gragas a sua compatibilidade
com papéisantigos e pH neutro.

- Fabricagao de Tubos, Tubetes e Barricas
de Papel: A cola vegetal é essencial no
processo de laminagao e enrolamento de

papeis para a fabricagao de tubos e tubetes
utilizados em diversos setores — téxtil, filmes
plasticos, fitas adesivas, papéis e fios.
Também é amplamente aplicada na produ-
cao de barricas e tambores de papeldo,
usados para transporte e armazenamento
de produtos soélidos e granulados. A escolha
pela colavegetal garante resisténcia estrutu-
ral, uniformidade na colagem e seguranca
alimentar, quando necessario. Além disso,
permite uma fabricacao mais limpa e
alinhada com principios de economia
circular.

- Acoplamento de Papel Cartao com
Microondulado ou Chapas de Papelao: Acola
vegetal desempenha papel fundamental no
processo de acoplamento - técnica que
consiste em uniruma lamina de papel cartdo
(geralmente impressa) sobre uma base de
microondulado ou chapa de papelao, resul-
tando em embalagens rigidas, resistentes e
comacabamentograficodealtaqualidade.

Solucdes Sob Medida

Empresas especializadas oferecem
formulacdes customizadas de cola vegetal,
ajustadas em termos de viscosidade, tempo
de secagem e resisténcia, conforme as
necessidades especificasde cadaindustria.

Seja para otimizar processos industriais,
reforcar compromissos ambientais ou
atender exigéncias de seguranca, a cola
vegetal se consolida como uma escolha
estratégica para empresas que almejam
inovagao com responsabilidade socioambi-
ental.
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Blanquetas —

A Eurostar tem

em seu portfélio
uma linha completa
de blanquetas

para atender

o mercado grafico

- Blanquetas para
Metalgrafia

- Blanqueta para tintas UV
- Blanqueta para
Impressoras Rotativas
- Blanqueta para
Impressoras Planas

ANOS’,) DUPLICOPY
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Camisa I .
Molhadora

ARAMES
PARA GRAMPEACAO

- Arames Polidos
- Arames Galvanizados
- Arames A¢o Inox

MIRUNR A

CAMISA MOLHADORA
PARA MAQUINAS
OFFSET E ROTATIVAS

A OFFTEX é fabricante de camisas
molhadoras para maquinas offset e rotativas
desde1967.

Sendo a primeira empresa a fabricar este
produto no Brasil éliderdevendasnoramoe,
consolidou-se como sindnimo de exceléncia
no mercado.

O mercado grafico é exigente, prioriza
quali-dade e custo e, € com esse pensamen-
toque aempresa volta suasatividades parao
desenvolvi-mento de novos produtos.

Todos 0s nossos moletons sao atoalhados.

Nao fabricamos moletons aveluda-
dos. Os moletons aveludados ESPONJA
soltam mais felpas e
dete—riorampmais L’TﬂﬂRAF'CA
rapidamente do
gue os atoalha-
dos, além de

serem mais
caros. \
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O Segredo da Inovagdo

Inovagéo, Performance e
Consciéncia

estruturas superiores,
Mais controle e mais

textura. i" SU Stai n abl e
Alto peso molecular, | ' VOC -Free

maior durabilidade e
fidelidade tonal.

& 2

menor impacto
ambiental.

tintas livres
de VOC ambiente de

N =
trabalho mais seguro. \ B am 4
| r
- .

artience

TOYO INK BRASIL

ANOS’D DUPLICOPY )




—/
TOPCOAT

SOLUCOES EM VERNIZES

Verniz Base Agua
Brilho

Alto brilho

Brilho catalisado
Brilho alta resisténcia
Semi fosco

Fosco

Ultra fosco

Soft Touch
Acetinado
Perolizado

Drip o Oconvencional
Blister
Barreiradleo/agua

*Com laudo para contato direto com alimentos

Verniz UV

Offset online
Tinteiro

Calandra

Serigrafia
Flexografia
Especiais

Verniz Sobre Impressao
Brilho

Fosco

Solvente VBA e UV
Catalisador VBA
Promotor de Adesao UV
Fotoiniciador UV
Diluente UV

Anti Bolhas UV

ESCOLHA
CERTA EM
VERNIZ
GRAFICO

[ = L N N

=
TOPCOAT

VEEMI|L LIMHA TOPGREEN

Linha FOOD SAVE

DUPLICOPY € TOPCOAT
EUROSTAR
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: B
Vernizes —

2 TOPCOAT

VERNIZES LINHA TOPGREEN
Com laudo para contato direto com alimentos

Solucdo em barreira dgua/éleo £t
com laudo emitido pelo CETEA,

: L PO q
atestando que o Verniz pode '.ME = i

) — : - =%
ter contato direto com ke = — ﬂl-

. 5 - il
alimentos, atendendo : -
regulamentacdes da Anvisa.

- Embalagens Frigorificadas

- Embalagens para Delivery

- Sacolas para delivery : it
- Copo de papel (Parte externa)

- Embalagens de pizza

- diversas embalagens alimenticias

ANOSD DUPLICOPY ¢ TOPCOAT

SOLUGOES EM VERNIZES
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Vernizes ] B

SOLUCOES
EM VERNIZES
ULTRAVIOLETA

@ TOPCOAT

\S—_~/ SOLUCOES EM VERNIZES

VERNIZES DE ALTISSIMO — T e =
BRILHO, PELICULA 1
TRANSPARENTE

E INODORA, EXCELENTE
FLEXIBILIDADE

E ADERENCIA AO SUBSTRATO

- OFFSET ON LINE *Verniz parai

- CALHA DE MOLHA na impressao digital
- TINTEIRO

- CALANDRA

- FLEXOGRAFIA

- SERIGRAFIA

ANOS’D DUPLICOPY ’ _oelieeel
EUROSTAR 43




Papéis ]

Especiais
para Impressoras
Digitais e Offset

Especificacao

90g + LINER 170g

210 x 297mm

297 x 420mm
330 x 480mm
660 x 960Mmm

Indicacao de Impressao

Laser (Toner Seco)
Laser (Toner Liquido)
Offset

Jato de tinta

ANOS’D DUPLICOPY

EUROSTAR

Aplicacoes

- Rotulos

- Etiquetas
- Tags

- Adesivos

para Lembrancinhas

- Artesanato
- Cartazes Promocionais
- Revestimento de Caixas,

Cadernos, Planners

- Convites




Papéis I - IS

Especiais
para Impressoras
Digitais e Offset

Linha BOPP

(Branco e Transparente)

Especificacao

Acabamento fosco
Oferece ao impresso
aspecto matte

BOPP 60My + LINER 170g

210 X 297mm
297 x 420mm Aplicacoes
330 X 480mm
660 X 960Mmm
- Garrafas de Vidro
para bebidas em geral
Indicacao de Impressao - Embalagens de Alimento

- Personalizagao
de produtos artesanais

Laser (Toner Seco) - Indentificacao
Laser (Toner Liquido) de Ambientes
Offset

Jato de tinta

Apoés impresso a superficie do material pode receber outros
processos de acabamento, como verniz localizado, hot stamp, etc.

ANOS’) DUPLICOPY
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Papéis
Especiais
para Impressoras
Digitais e Offset

PVC

(para impressdo digital)

Especificacao

PVC para impressao digital

210 X 297mm
297 X 420mm
328 x 478mm

Indicacao de Impressao

Laser (Toner Seco)
Laser (Toner Liquido)
Offset

ANOSD DUPLI ’

Aplicacoes

- Crachas

- Cardéapios

- Faixa de Goéndolas

- Sinalizagao

- Comunicacgao Visual
- Wobbler para PDV

COPY
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Somos OffSet, Somos Digital!
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SUPRIMENTOS E PECAS ORIGINAIS XEROX
CONFIANCA E DESEMPENHO GARANTIDOS.

A Duplicopy Eurostar, revenda autorizada da Xerox, oferece toda a linha de suprimentos e
pecas originais para impressoras e multifuncionais da marca e mantém estoque local
pronto para envio imediato, além de distribuidores na América do Sul e Central

Trabalhar com produtos oficiais significa manter a cadeia de seguranca e qualidade Xerox
preservada, garantindo o melhor desempenho, durabilidade e fidelidade de cor dos seus
equipamentos.
Ao escolher a Duplicopy Eurostar, vocé conta com:

- Pecas e toners 100% originais, com procedéncia certificada;

- Atendimento técnico especializado;

- Garantia total de compatibilidade e performance;

- Suporte direto de uma revenda oficial Xerox.
Confie em quem tem 50 anos de experiéncia em solucdes graficas e digitais.

Duplicopy Eurostar - Revendedora autorizada Xerox.

—"
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=
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Altalink® C8200 s .

Categoria: Impressora linha office

Gramatura
Bandeja manual - 52 A 300 g/m?2
Bandeja automatica - 60 a 128 g/m2

Formatos

Alimentador automatico em frente e verso (AAOFV) de
Unica passagem - 297 X 432 mm

Bandeja manual - 320 x 1.320 mm

Resolucgao: 1200 x 2400 dpi

Ciclo de trabalho: 90.000 paginas/més

Velocidade de impresséo: 8230 - 30ppm/ 8235- 35ppm/
8245- 45 ppm/ 8255- 55 ppm/ 8270- 70 ppm.

Categoria: Entrada de produg¢éo

Gramatura

Impressao frente e verso (auto) - Bandejas 1-4
(padrao) 52 até 300 g/m?

Impressao frente e verso (auto) - Bandeja 5
(bypass/MSI) 52 até 350 g/m?

Alimentador de alta capacidade 52 a 400 g/m?2.

Formatos

Midia padrao: de 330x488 mm (até SRA3) nas
bandejas internas. Midia “extra-longa” (XLS/banner):
até 330x1.300 mm na bandeja 5 (bypass/MSI) com
suporte até 220 g/mz2.

Resolugao: 2400 x 2400 dpi

Ciclo de trabalho: 300.000 paginas/més. Volume
mensal recomendado - 60.000 paginas A4/més
Registo: registro frente/verso de até 0,5 mm
Velocidade de impressao: 9265 - 65 ppm/ 9275 -
75 ppm/ 9281 - 81 ppm.

‘ DUPLICOPY
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Versant® 280 s .

b

Categoria: Produgéo

Gramatura

52-350 g/m?2 (frente e verso automatico)
Bandeja manual - 52-400 g/m?
Alimentador XLS Vaccum feed 52-400 g/m?

Formatos

Bandeja padrao: 330%488 mm;

Bypass (Inserter): até 330x660 mm

XLS no bypass (MSI): o bypass vai até 330x660 mm; para 1200 mm é via High Capacity XLS Vacuum Feeder.

Resolucdo: 2400 x 2400 dpi

Ciclo de trabalho: 750.000 paginas/més
Volume mensal recomendado 150.000 paginas A4/més

Registo: registro frente/verso de até 0,5 mm

Velocidade de impresséao: 80 ppm

CMYK Plus da Versant 280

Dé vida aos seus impressos com Ouro, Prata, Branco e Verniz Transparente.

Transforme cada trabalho em uma pega premium e lucrativa, oferecendo efeitos especiais que encantam os clientes e
destacam sua grafica no mercado.

O kit Xerox Vivid Toner oferece quatro cores especiais : Dourado, prateado, branco e transparente.

O kit Xerox Fluorescent toner acrescenta impacto com ciano, magenta e amarelo fluorescentes.

DUPLICOPY
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Versant® 4100 s B

, .,

Categoria: high production

Gramatura

52- 256 g/m? (Duplex automatico)

52 -400 g/m?2 Bypass/bandeja manual
52-400 g/m?2 Alimentador XLS Vaccum feed

Pontos importantes:

Bandejas internas (Trays 1-3) sdo o Unico ponto com limitacdo real de gramatura: maximo 256 g/m?2.
Todos os alimentadores OHCF, Advanced OHCF e XLS Vacuum Feeder suportam até 400 g/m?

com duplex automatico.

O High Capacity Feeder “basico” é mais restrito (64-220 g/m2, uncoated apenas).

Tray 5 (bypass) é a mais versatil para midias especiais e trabalhos de alta gramatura.

Formatos

Bandeja padrdo: 330x488 mm;

Bypass (Inserter): até 330x660 mm.

XLS Vacuum Feeder suporta banners até 330x1.200 mm

Resolugao: 2400 x 2400 dpi
Ciclo de trabalho: 1,8 milhdo paginas/més

Volume mensal recomendado - 350.000 paginas A4/més

Velocidade de impressao: 100 ppm

DUPLICOPY
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Iridesse®

Categoria: high production

Gramatura
52 a 400 gramas

Em todas as entradas opcionais (MSI, HCF, XLS), a capacidade de duplex automatico de até 400 g/m2 se mantém
consistente, garantindo versatilidade para esses tipos de midias.

O XLS Vacuum Feeder é ideal para trabalhos com midia extra longa (banners, capas expandidas): oferece duplex
até =729 mm de comprimento, com simplex até 1,2 m.

Formatos
330 x 488 mm
High capacity XLS Vaccum feeder 330 x 1.200 mm (simplex) e duplex até 729 mm

Resolugado: 2400 x 2400 dpi nativos (tecnologia VCSEL - Vertical Cavity Surface Emitting Laser).
Profundidade de cor: 10 bits por canal CMYK (1.024 niveis por cor) — até 4x mais gradacdes que sistemas de
8 bits (256 niveis)

Tecnologia de renderizacdo Ultra HD Resolution + Digital Front End (FreeFlow Print Server ou EFI Fiery) para
maior controle de cor, perfis ICC e gerenciamento de cores especiais.

Vantagem pratica Transi¢cdes de degradé extremamente suaves, reproducao de detalhes muito finos e maior
consisténcia em areas de cor sélida, mesmo com midias texturizadas ou sintéticas.

A Xerox Iridesse Production Press ja vem de fabrica com o espectrofotdmetro em linha integrado ao sistema Full
Width Array (FWA) como recurso padrao

Ciclo de trabalho: 2,25 milhées Paginas A4/més
Volume mensal recomendado - 475 mil

6 cores em linha (CMYK + 1 ou 2 especiais): A Iridesse possui seis estacdes de impressao em linha
(inline), todas no mesmo caminho de papel. Isso significa que ela consegue imprimir CMYK + até duas cores
especiais em uma Unica passada, sem precisar de retrabalho ou reimpresséo.

As estacodes adicionais (chamadas EP Units) podem ser configuradas com: Tinta metalica
prata - Tinta metalica ouro - Branco opaco - Verniz transparente (clear) - Cor fluorescente rosa.

A Xerox continua ampliando a paleta de op¢des especiais, accesse xerox.com
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Baltoro® ] B

Xerox Baltoro™ HF Inkjet Press

A Xerox Baltoro HF € uma impressora inkjet de alimentacao
por folhas (cut-sheet) projetada para altissima producao de
materiais transacionais, promocionais e editoriais, unindo
qualidade offset com a eficiéncia da impressao digital.

, il ull
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Xerox Baltoro HF - Especificagées Técnicas

Resolucao de impressao: True High Definition 1200 x 1200 dpi,
garantindo excelente definicao e fidelidade nos detalhes.

Gramatura de midia suportada:

Minima: 60 gsm

Maxima: 300 gsm

Tamanhos de midia aceitos:

Maximo: até 364 x 520 mm (14,33" x 20,5")

Ciclo de trabalho: Recomendado mensal: entre 750.000 e 3.000.000
imagens/més. Duty cycle maximo: até 6.000.000 imagens/més.

Cut-sheet (folhas soltas): Integracao facil com acabamento existente,
sem necessidade de alterar workflows.

Sem primer na midia: Reduz custo total, simplifica manutencao e
insumos.

A Baltoro é para quem quer velocidade, volume e custo reduzido, sem
abrir mao de qualidade premium e personalizagcao total — ideal para
graficas, bureaus e empresas que produzem milhdes de paginas/més.
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PrimeLink® B9100 mummms  m

Categoria: produgcdo

Gramatura
60- 350 gm?

Formatos

330x 487 mm

330 x 660 mm via alimentador oversized, aceita 52-350
g/m2; com OHCF/OHCVF imprime banners até
330x660 mm;

Resolugao: 2400 x 2400 dpi

Ciclo de trabalho: 3 milhées Paginas A4/més

Volume mensal recomendado - 700 mil

Possibilidade de integragao com o Alimentador a

vaccum, tornando a impressora mais produtiva e ideal .*
para produgdes elevadas. -

Maédulo Vacuum Feeder (OHCVF)
Conhecido como Two-Tray Oversized High Capacity
Vacuum Feeder ou OHCVF, utiliza tecnologia de
alimentagao por vacuo para oferecer mais precisdo e
confiabilidade no transporte de midia
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Sua Jornada ao Sucesso com a Duplicopy Digital

Anadlise de Custos

D u Nosso programa de analise de custos capacita sua equipe a realizar um acompanhamento
dos custos de produgdo, auxiliando na gestao financeira e na otimizagdo de processos. Com
essa andlise aprofundada, vocé serd capaz de identificar oportunidades, garantindo a
eficiéncia financeira de sua operac¢do de impressao.

Suporte Técnico Especializado com Profissionais Certificados

0 D Nossa equipe de suporte é composta por profissionais certificados pela Xerox, garantindo um
atendimento eficiente e de qualidade, com protocolos estabelecidos solucionando quaisquer
problemas técnicos de forma rapida e eficaz. Agindo de forma preventiva, identificando
potenciais problemas, antes mesmo que eles ocorram, garantindo fluidez a sua producao.

o Melhoria Continua
o0

000 O monitoramento constante permite que sua empresa implemente melhorias continuas,
oocoo otimizando seus processos e mantendo sua vantagem competitiva no mercado.

M Softwares

b Solugdes avancgadas de gerenciamento de fluxos de trabalho e otimizacdo de processos.

ﬁ'} Treinamento
L—J Programas de capacita¢do para garantir que sua equipe esteja sempre pronta.
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Xerox® FreeFlow® Core

Pare de devorar o lucro com tarefas manuais. Faga seu fluxo de trabalho funcionar automaticamente.
Mais tarefas de curto prazo.

Aplicagdes mais exigentes.

Mais necessidade de expandir e crescer.

E um fendmeno de toda a indUstria que veio para ficar. Por um lado, todos nés apreciamos o trabalho.
Por outro lado, mais empregos podem significar muito, muito mais processos manuais cada um dos
quais desperdica tempo, devora o lucro e deixa pouco espaco para agregar valor.

O software FreeFlow Workflow é uma cole¢do de solu¢gdes modulares que ajudam a mover trabalhos
de qualquer tamanho ou tipo através de sua loja em velocidades relampago. Seja qual for o trabalho
que impulsiona e expande seus negécios — seja uma combinacao de aplicativos, impressdo de dados
variaveis (VDP) ou, ha uma solucao FreeFlow para vocé.

$3paracada$1
Para cada $ 1 gasto em impressao, $ 3 sdo gastos em atividades que ndo sdo de
100 impressdo?. A automacao do fluxo de trabalho elimina o tempo e os custos relacionados,
@
—

liberando seu pessoal para um trabalho de maior valor.

6 h

Tempo médio gasto em tarefas comuns necessarias para preparar um trabalho de
impressdo2. A automacao do fluxo de trabalho coloca as tarefas manuais no piloto
automatico, ajudando vocé a monetizar cada minuto de producao.

3-11%
Desperdicio médio de volume de impressao devido a dados ruins ou preparacao
incorreta do arquivo do cliente?

A automacao do fluxo de trabalho reduz drasticamente o desperdicio, tornando mais facil ser mais
lucrativo.

1 0O verdadeiro custo das comunicagdes de negdcios, Keypoint — Intelligence InfoTrends
2 Perspectivas de Investimento em Software na América do Norte e Europa: 2019, Keypoint Intelligence InfoTrends

O software Xerox® FreeFlow® Core usa automacado inteligente e baseada em regras para colocar as
tarefas manuais de pré-impressao, preparacdo e roteamento de trabalhos no piloto automatico. Use-o
para automatizar fluxos de trabalho para impressoras Xerox® e nao Xerox.

. Elimine ineficiéncias e desperdicios
. Coloque os trabalhos nas maos dos seus clientes de forma mais rapida e lucrativa

. Atender consistentemente a acordos de nivel de servicos (SLAs) rigidos
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Desde 1976, a Eurostar Duplicopy é uma referéncia no mercado grafico e de embalagens,
comprometidos com a inovagao e o desenvolvimento sustentavel.

Em 2023, tornamo-nos um canal autorizado Xerox, oferecendo solugdes completas em impressao,
incluindo equipamentos, softwares, servigos e suporte técnico.

Mantemos o desafio de atender com qualidade e inovagdo, visando sempre nossos diversos

publicos.
Endereco Contatos:
Estrada do jaguari, 621 +55 11 2133-2155
Santana de Parnaiba-SP  +55113864-9000  ©+551195456-1M
CEP 06533-100 +55 81 4042-0058 Www.eurostargraficos.com.br

+55 41 3099-9800 digitalduplicopy@eurostargraficos.com.br




